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Cartridge for generation of gas by a combustion reaction - has an 
axially extending pressure chamber housing with axial rotational 
symmetry 
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Abstract 



Cylinder form gas generator for inflating a device for protecting one or more occupants of a vehicle 
against impact, particularly for a lorry driver and his co-driver, comprising a central combustion 
chamber with igniter and propellent charge and with fiths in axial arrangement or both sides of the 
combustion chamber. The generator possesses at least an axially extending pressure chamber 
housing (3;4) with axial rotational symmetry, that the housing (3;4) holds in its mid portion (9;10) the 
combustion chamber (18) with the propellent charge (19) and the igniter (23), and in each of its side 
components (1 1; 12) of reduced cross section a coarse fitter element (22), that each side component 
(1 1 ;12) is provided with gas outlet openings (16;17) around its circumference and for its full length, 
and being radially spaced apart from a hollow cylindrical fire filter element (26), that the combustion 
chamber end of each fire filter (26) is supported in the regions of the joint with the combustion 
chamber, that the end of each fire filter (26) remote from the combustion chamber is supported by a 
rotationally symmetrical, gas tight end-plate (24) connected to the combustion chamber remote end of 
each side component (1 1 ;12), and that the outside dia. of each fire filter (26) corresponds to 
approximately that of the outer dia. of the central portion (9;10) of the housing (3;4). 
USE/ADVANTAGE - Simpler, lower cost gas generator for inflation of a vehicle collision impact- 
energy absorbing bag, providing a measure of gas cooling, and particle removal, and reducing the 
ignition temp, dependency. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(fj) Gasgenerator 

(57) Zylinderformiger Gasgenerator zum Aufblasen des Gas- 
sackes einer Aufprallschutzeinrichtung. mit einer zentralen 
Brennkammer mit Zunder und Treibsatz sowie mit beider- 
seits der Brennkammer angeordneten Filtereinrichtungen. 
Der Gasgenerator weist ein sich uber seine axiale Lange 
erstreckendes. eine raumlich zusammenhangende Oruck- 
kammer umschlieGendes Gehause auf, welches in seinem 
Mittel teil die Brennkammer mit Treibsatz und Zunder, in 
seinen im Querschnitt kleineren Seitenteilen je einen Grob- 
filter aufnimmt. 

Jedes Seitenteil ist mit uber seinen Umfang und seine Lange 
verteilten Gasaustrittsoffnungen versehen und in redialem 
Abstand miteinem hohlzylindrischen Feinfilter umgeben. 
Das brennkammerseitige Ende jedes Feinfilters ist am 
Gehauseubergang vom Mittelteil zum Seitenteil abgestutzt. 
die Abstutzung des brennkammerabgewandten Endes uber- 
nimmt ein mit dem Seitenteil verbundenes, gasdichtes 
Wandelement. 

Der AuSendurchmesser jedes Feinfilters entspricht etwa 
demjenigen des Mittelteiles des Gehauses. 
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Die Erfindung betrifft einen zylinderformigen Gasge- 
nerator zum Aufblasen des Gassackes einer Aufprall- 
schutzetnrichtung fur einen oder mehrere Insassen eines 
Fahrzeuges, insbesondere fiir den oder die Beifahrer 
eines Kraftfahrzeuges, gemaB dem Oberbegriff des Pa- 
ten tanspruches 1. 

Ein solcher Gasgenerator ist beispielsweise aus der 
DE-PS 38 34 892 bekannL Das Gehause eines derarti- 
gen Gasgenerators umschlieBt alle fur die Funktion we- 
sentlichen Elemente, wie die Brennkammer mit dem 
Treibsatz und die beiden Filterkammem mit den Filtern. 
Lediglich das Zundergehause ragt teiiweise aus dem 
Gasgeneratorgehause hervor. Die beiden Filterkam- 
mem sind durch quer zur Gasgeneratorlangsachse an- 
geordnete, gelochte Wande (Dusenscheiben) gegeniiber 
der Brennkammer abgegrenzt Die vom Treibsatz er- 
zeugten Gase treten zunachst axial in die Filterkam- 
mem ein, werden vor den Filterstirnseiten von Gasum- 
lenkringen radial nach innen abgelenkt, treten axial 
durch diese hindurch und werden anschlieBend von sog. 
Gasteilern auf die Filter verteilt. Diese aufwendige Strd- 
mungsfuhrung ist erforderlich. urn eine annahernd 
gleichmaBige Filterbeaufschlagung und eine gewisse 
Schlackevorabscheidung zu erreichen. Die die Filter 
umfangsseitig umschlieBenden Gehausewande sind mit 
langlichen, durch Stege getrennten Gasaustrittsoffnun- 
gen versehen, wodurch die stromungs- und filtertech- 
nisch nutzbaren Flachen- bzw. Volumenanteile der Fil- 
ter sowohl in Langs- als auch in Umfangsrichtung deut- 
lich reduziert werden. Die begrenzte Filterausnutzung 
fuhrt u. a. zu relativ hohen Strdmungsverlusten, so daQ 
in den Filterkammem der erwartete Druckabfail zur 
Brennkammer negativ beeinfluOt wird. Insbesondere 
unter Berucksichtigung der Anforderungen des Bonfire- 
Testes miissen die Filterkammergehause somic mecha- 
nisch stabil, d. h. dickwandig und schwer. ausgefuhrt 
werden. AuOerdem wird mehr teueres Filtermateriul 
verbraucht als von der Funktion her erforderlich. 

Extrem hohen Belastungen sind auch die gelochten 
Brennkammerstirnwande (Dusenscheiben) ausgesetzt. 
auf welche die heiBen, verunreinigten Brenngase unge- 
kuhlt und ungefiltert auftreffen. Hierdurch kann es zu 
Auswaschungen, Verformungen und Bruchen kommen. 

Das Gasgeneratorgehause gemaB dem genannten 
Patent besteht aus mindestens vier Hauptteilen (2 Fil- 
terkammergehause, geteiltes Brennkammergehause). 
welche noch weiter untergliedert sein konnen. Unter 
Berucksichtigung des Zunders ergeben sich somit min- 
destens vier functions- und stcherheitsrelevante Fuge- 
steilen (siche z. B. Fig. 1 der DE-PS 38 34 892). Mit zu- 
nehmender Zahl der Teile und Fugestellen erhohen sich 
naturlich Kosten und Aufwand bei Herstellung, Lager- 
haltung, Zusammenbau und Prufung. Da derartige Gas- 
generatorgehause nur im fertig montierten Zustand ge- 
pruft werden konnen, z. B. auf Dichtheit, und ihre Teile 
in der Regel unlosbar miteinander verbunden sind, z. B. 
durch SchwciQen, Bordeln, Rollen etc., sind die tcucren 
Einbautcn, insbesondere die Filter, im AusschuBfall 
meist verloren oder nur mit hohem Aufwand wieder 
freizuiegen. 

Angesichts der Nachteile.der voranstehend beschrie- 
benen Losung besteht die Aufgabe der Erfindung darin. 
einen zylinderformigen Gasgenerator zum Aufblasen 
des Gassackes einer Aufprallschutzeinrichtung zu 
schaffen, welcher vom Aufbau her einfacher und kosten- 
gunstiger, stromungstechnisch besser und dadurch 



druckverlusiarmer, filtertechnisch wirkungsvoller sowie 
mechanisch und thermisch belastbarer ist 

Diese Aufgabe wird durch die im Hauptanspruch ge- 
kennzeichneten Merkmale gelosL 
5 Das eine raumlich zusammenhangende Druckkam- 
mer umschlieBende GehSuse des Gasgenerators weist 
ein im Querschnitt grofleres Mittelteil sowie zwei im 
Querschnitt kleinere Seitenteile auf. Im Mittelteil befin- 
det sich die eigentliche Brennkammer mit dem Treib- 
io satz, in den Seitenteilen ist je ein Grobfilter angeordnet 
Die i.w. selbsttragend ausgefuhrten Feinfilter befinden 
sich nunmehr auOerhalb des Gehauses und sind nur je- 
weils an ihren Enden gefuhrt und abgedichtet Somit 
stellt die Erfindung — zumindest was die Feinfilter an- 
is belangt — eine Losung ohne Filtergehause dar. 

Die gelochten Brennkammerstirnwande mit axialem 
Gasaustritt gemaB dem Stand der Technik sind nicht 
mehr vorhanden, statt dessen erfolgt der Gasaustritt zu 
den Feinfiltern hin radial iiber die Lange der Seitenteile 
20 des Gehauses. Hierdurch werden ein gunstigerer Strd- 
mungsverlauf und eine gleichmafligere Filterbeauf- 
schlagung erzielt. Die Grobfilter im Inneren der Seiten- 
teile bewirken eine Kuhlung der Brenngase sowie eine 
Partikelvorabscheidung. so daB der Gasaustrittsbereich 
25 thermisch und mechanisch entlastet wird, wobei insbe- 
sondere eine Auswaschung der Gasaustrittsoffnungen 
weitgehend vermieden werden kann. Das Auftreten sol- 
cher Auswaschungen ist bei Losungen nach dem Stand 
der Technik stark auBentemperaturabhangig und fuhrt 
jo somit zu einer Temperaturabhangigkeit des Abbrand- 
verhaltens an sich. Somit reduziert die Erfindung auch 
die Temperaturabhangigkeit des Abbrandverhaltens 
deutlich. 

Die beiden Feinfilter weisen etwa denselben AuBen- 
35 durchmesser auf wie das Mittelteil des Gehauses, so daB 
sich — wie bei bekannten Losungen — eine durchge- 
hend zylindrische AuBenkontur mit optimaler Ausnut- 
zung des — in der Regel seitens der Fahrzeughersteller 
— vorgegebenen Raumes ergibt. 
40 Die zur Fuhrung und Abdichtiing der Feinfilter an 
den Gasgeneratorenden benotigten Wandelemente sind 
als geometrisch einfache und preiswerte Teile ausge- 
fuhrt. 

Die Unteransprliche 2 bis 10 kennzeichnen bevorzug- 
-i te Ausgestaltungen des Gasgenerators nach An- 
spruch 1. 

Die Erfindung wird anschlieBend anhand der Figur 
noch naher erlautert. Diese zeigt in vereinfachter Dar- 
stellung 

vo oberhalb der Gasgeneratorachse X einen Teillangs- 
schnitt durch einen Gasgenerator mit i.w. zylindrischen 
Seitenteilen, 

unterhalb der Gasgeneratorachse X einen Teillangs- 
schnitt durch einen Gasgenerator mit sich zum Ende hin 
y, verjiingenden Seitenteilen. 

Die folgenden Ausfiihrungen beziehen sich zunachst 
auf die oberhalb der Gasgeneratorachse X dargestellte 
Version. 

Der Gasgenerator 1 besteht aus einem i.w. rotations- 
60 symmetrischen Gehause 3 sowie aus innerhalb bzw. au- 
Berhalb dieses Gehauses angeordneten Funktionsele- 
menteni 

Das Gehause 3 selbst besteht nur aus zwei Gehause- 
elementen 5 und 6, welche mittels einer SchweiOnaht 14, 
65 vorzugsweise einer ^EB-Sch weiBnaht, gasdicht und me- 
chanisch fest miteinander verbunden sincT. Augenf^HTger 
ist die funktionsbedingte Aufgliederung in ein Mittelteil 
9 und in zwei symmetrisch dazu angeordnete, im Durch- 
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messer kleinere Seitenteile' 1 1. Das Mittelteil 9 unv 
schlieBt die Brennkammer 18 mit dem Treibsatz 19, wo- 
bei letzterer, wie dargestellt, aus einer Vielzahl einzel- 
ner Pellets bestehen kann. Weiterhin tragt das zylindri- 
sche Mittelteil 9 den Zunder 23, welcher beziiglich der 
Gasgeneratorachse X radial ausgerichtet und mittels 
einer SchweiQnaht 13 gasdicht befestigt isL 

Die Seitenteile 1 1 nehmen in ihrem Inneren Grobfil- 
ter 22 auf, welche abgesehen von der Filterfunktion 
auch eine Kuhlfunktion erfullen, indem sie den hin- 
durchstromenden Gasen Warme entziehen und kurzfri- 
stig speichern. Die Grobfilter 22 konnen beispielsweise 
einheitlich aus hitzebestandigem Schiittgut, z. B. Metall- 
kugeln oder -spanen oder aus Maschengestrick beste- 
hen, sie konnen aber auch aus mehreren, verschieden 
strukturierten Filterelementen (z. B. porosen Formtei- 
len), ggf. unter Einbezug von Stutzelementen, zusam- 
mengesetzt sein. 

Im Bereich der stufenformigen Gehauseubergange 
vom Mittelteil 9 zu den Seitenteilen 11 grenzen die 
Brennkammer 18 und die GrobfUterraume aneinander. 
Dort sind jeweils ein Volumenausgleichselement 20 und 
ein Ruckhaltesieb 21 angeordnet, welche sich uber den 
gesamten Gehauseinnenquerschnitt erstrecken. Das 
dem Treibsatz 19 zugewandte Volumenausgleichsele- 
ment kann beispielsweise aus grobem, elastischem Ma- 
schengestrick bestehen und hat die Aufgabe, die Treib- 
satzpellets durch eine leichte Vorspannung stets dicht 
gepackt zu halten und Relativbewegungen der Tablet- 
ten durch Vibrationen zu verhindern. Zur Vermeidung 
unndtiger Druckverluste sollte der Stromungswider- 
stand des Volumenausgleichselementes 20 moglichst 
klein sein. Das dem Grobfilter 22 zugewandte Riickhal- 
tesieb 21 dient der Abstutzung des Volumenausgleich- 
selementes 20 und der Zuriickhaltung groBerer Treib- 
satzteilchen. Auch bei diesem Element ist ein geringer 
Stromungswiderstand anzustreben. 

FurdenGasaustritt aus den Seitenteilen 1 1 sind radial 
ausgerichtete Gasaustrittsoffnungen 16 vorgesehen, 
welche beim Zusammenbau des Gasgenerators 1 mit 
einer von auBen aufgeklebten Verdammungsfolie 27 
weitestgehend luft- und feuchtigkeitsdicht verschlossen 
werden, um den Gehauseinhalt, insbesondere den Treib- 
satz 19, vor Witterungseinflussen zu schiitzen. Die Ver- 
dammungsfoiie 27 wird erst beim Ziinden des Gasgene- 
rators 1 durch den Gehauseinnendruck ortlich zerstort. 
Die beispie''weise als zylindrische Bohrungen ausge- 
fuhrten Gasaustrittsoffnungen 16 sind hinsichtlich ihres 
Stromungswiderstandes so bemessen, daO der ge- 
wunschte Druckabfall zum Feinfilter 26 hin stattfindet. 

Zwischen jedem Seitenteil 11 des Gehauses 3 und 
jedem Feinfilter 26 wird ein axial beidseitig geschlosse- 
ner, ringformiger Raum gebildet, welcher als Labyrinth- 
kammer 29 bezeichnet werden soil und welcher dazu 
dient, durch gezielte Umlenkung/Aufteilung des Gas- 
stromes eine Partikel-Vorabscheidung zu erreichen und 
danach eine moglichst gleichmaCige Beaufschlagung 
der inncren Oberflache des Feinfilters 26 zu bewirken. 
Zu diesem Zweck sind in der Labyrinthkammer 29 zwci 
rotationssymmetrische. mit radialem Abstand ineinan- 
derpassende Prallbleche 3t,32 mit uber ihren Umfang 
und ihre Lange verteilten Gasdurchtrittsoffnungen 34, 
35 angeordnet. DarstellungsgemaU sind die Gasdurch- 
trittsoffnungen 34 gegenuber den Gasdurchtrittsoffnun- 
gen 35 und letztere gegenuber den Gasaustrittsoffnun- 
gen 16 jeweils axial versetzt, wobei die jeweils einander 
zugeordneten Offnungen in derselben Langsmittelebe- 
ne liegen. Dadurch wird eine mehrfache axiale Gasum- 



lenkung mit guter Partikelabscheidung erzielu In prakti- 
schen Ausfuhrungen kann es sinnvoll sein, die Offnun- 
gen zusatzlich in Umfangsrichtung gegeneinander zu 
versetzen, wodurch eine raumliche, noch effektivere 
5 Stromungsfuhrung erreicht wird. Dabei sind fast belie- 
big viele Variationen hinsichtlich Anzahl, GroOe, Form 
und Verteilung der Offnungen mdglich. Ggf. kann auch 
schon ein Pratlblech zur Erzielung des gewunschten Ef- 
fektes ausreichen. 
io Die Prallbleche 31 und 32 sind an ihren brennkam- 
merabgewandten Enden mit ebenen, in der Mitte offe- 
nen Boden versehen und werden zwischen den stirnsei- 
tigen Enden der Seitenteile 1 1 des Gehauses 3 und den 
die Feinfilter 26 abstutzenden Endplatten 24 gehalten, 

15 wobei letztere auch die axiale Gasabdichtung uberneh- 
men. Das auQere Prallblech 31 reicht mit seinem brenn- 
kammerseitigen Ende bis an die Gehausestufe vom Mit- 
telteil 9 zum Seitenteil 1 1 heran, das innere Prallblech 32 
endet in geringem axialem Abstand davor, wobei der 

20 entstehende Ringspalt ebenfalls zur Stromungsfuhrung 
genutzt werden kann. 

Das abschlieBend durchstrdmte Funktionselement 
vor dem Eintritt der Gase in einen — nicht dargestellten 
— Gassack ist jeweils das hohlzylindrische Feinfilter 26. 

25 Der konstruktive Aufbau eines solchen Feinfilters ist 
nicht Gegenstand der vorliegenden Erfindung und des- 
halb auch nicht naher zu erlautern. Es sei aber der Hin- 
weis gegeben, daB dieses Lw. selbsttragend ausgefuhrt 
sein muB, da es nur an seinen Enden abgestutzt wird. 

30 Das brennkammerseitige Ende des Feinfilter 26 ist in 
einer umlaufenden Nut des Gehauses 3 im Obergangs- 
bereich vom Mittelteil 9 zum Seitenteil 11 gefiihrt und 
abgedichteL Das brennkammerabgewandte Ende des 
Feinfilters 26 wird von der napffdrmigen Endplatte 24 

35 dichtend abgestutzt. Die Endplatte 24 ist mittels eines 
Gewindebolzens 25 mit dem Seitenteil 11 verschraubL 
Zu diesem Zweck ist entweder der Gewindebolzen 25 
selbst mit einem als Schlusselansatz dienenden Bund 
versehen. oder es wird eine separate Mutter auf den 

40 Bolzen geschraubt. Der Gewindebolzen 25 wird auBer- 
dem zur Befestigung des Gasgenerators 1 in dem — 
nicht dargestellten — Modulgehause verwendet.Selbst- 
verstandlich sind in diesem Bereich auch andere Losun- 
gen mdglich, so z. B. mit Innengewinden, mit mehreren 

45 Bolzen, Stiften, Schrauben etc. Wichtig ist nur. eine ein- 
fache und sichere Montage und ggf. Demontage. 

Der unterhalb der Mittellinie, d. h. der Gasgenerator- 
achse X, dargestellte Gasgenerator 2 unterscheidet sich 
von der voranstehend beschriebenen Version durch sei- 

50 ne Formgebung im Bereich der Seitenteile. Sein Gehau- 
se 4 besteht ebenfalls nur aus zwei Gehauseelementen 7 
und 8. welche mittels einer SchweiBnaht 15 verbunden 
sind. Das Mittelteil 10 ist zylindrisch und im Durchmes- 
ser groBer als die Seitenteile 12. 

55 Der besseren Ubersichtlichkeit wegen wurden die aus 
der Darstellung oberhalb der Mittellinie bekannten und 
eingehend beschriebenen "Innereien" des Gehauses un- 
terhalb der Mittellinie weggelassen. 

Die Seitenteile 12 verjungen sich vom Brennkammer- 

eo austritt bis etwa zu ihrem stirnseitigen Ende konisch, 
wobei auch der innere Stromungsquerschnitt quer zur 
Gasgeneratorachse X entsprechend abnimmt. Dies er- 
moglicht in der Regel eine bessere Anpassung an die 
tatsachlichen Stromungsverhaltnisse als die zylindrische 

65 Ausfuhrung oberhalb der Mittellinie, da infolge der 
axialen Verteilung der Gasaustrittsoffnungen 17 der 
axiale Gasvolumenstrom mit zunehmendem Abstand 
von der Brennkammer immer rnehr abnimmt. Als positi- 
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ve Nebeneffekte sind auch eine bessere Ausnutzung des 
Filter- und Gehausematerials und damit mogliche Ein- 
sparungen an diesen Materialien zu nennen. Eine kegeli- 
ge Form ist auch gunsug im Hinblick auf die Abdeckung 
mit Verdammungsfolie 28, da der bendtigtc Folienzu- 5 
schnitt ein ebenes Flachengebilde darstellt 

Es ist auch denkbar, die Kontur der Seitenteile teilel- 
Iiptisch, parabolisch, kubisch bzw. nach weiteren mathe- 
matischen Funktionen auszufuhren. Dabei gestaltet sich 
die Abdeckung mit Verdammungsfolie jedoch relativ 10 
schwierig und aufwendig. * 

lnderLabyrinthkammer30 ist — urn eine Alternative 
zu oben aufzuzeigen — nur ein Prallblech 33 mit uber 
seine Lange und seinen Umfang verteilten Gasdurch- 
trittsoffnungen 36 vorgesehea Dieses weist — ahnlich ts 
dem Seitenteil 12 — eine leicht konische Form mit ebe- 
nem, gelochtem Boden auf. Es konnte aber im Bereich 
des Gasdurchtrittes ebensogut zylindrisch geformt sein. 

Die weiteren, auOerhalb des Gehauses 4 liegenden 
Funktionselemente, wie Gewindebolzen, Endplatte und 20 
Feinfilter, sind mit denjenigen oberhalb der Mittellinie 
baugleich, so daQ sie nicht naher erlautert werden rniis- 
sen. 

AbschlieBend sei noch darauf hingewiesen, daB die 
Wanddicken in der Figur — der besseren Ubersichtlich- 25 
keit wegen — bei der Mehrzahl der Bauteile unmaO- 
stablich groB dargestellt sind. 

Patentanspruche 

JO 

1. Zylinderformiger Gasgenerator zum Aufblasen 
des Gassackes einer Aufprallschutzeinrichtung fiir 
einen oder mehrere Insassen eines Fahrzeuges, ins- 
besondere fiir den oder die Beifahrer eines Kraft- 
fahrzeuges, mit einer zentralen Brennkammer mit ^ 
Ziinder und Treibsatz sowie mit beiderseits der 
Brennkammer in deren axialer Verlangerung ange- 
ordneten Filtereinrichtungen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er ein sich zumindest weitgehencl 
uber seine axiate Lange erstreckendes, Lw. rota- u;. 
tionssymmetrisches, eine raumlich zusammenhan- 
gende Druckkammer umschlieBendes Gehause (3: 
4) aufweist. daB das Gehause (3; 4) in seinem Mittel- 
teil (9; 10) die Brennkammer (18) mit dem Treibsatz 
(19) und dem Zunder (23), in seinen beiden im Quer 
schnitt kleineren Seitenteilen (11; 12) je einen 
Grobfilter (22) aufnimmt, daB jedes Seitenteil (11; 
12) mit uber seinen Umfang und seine Lange ver 
teilten Gasaustrittsoffnungen (16; 17) versehen unci 
in radialem Abstand mit einem hohlzylindrischen -.. 
Feinfilter (26) umgeben ist, daB das brennkammer- 
. seitige Ende jedes Feinfilters (26) im Bereich des 
Gehauseuberganges vom Mittelteil (9; 10) zum Sei- 
tenteil (11; 12) abgestiitzt ist, daB das brennkam 
rnerabgewandte Ende jedes Feinfilters (26) von ei- 
nem i.w. rotationssymmetrischen, mit dem brenn- 
kammerabgewandten Ende des Seitenteiles (I I ; 12) 
verbundenen, gasdichten Wandelement (Endplaue 
24) getragen wird, und daB der AuBendurchmesser 
jedes Feinfilters (26) etwa dem AuBendurchmesser r... 
des Mittelteiles (9; 10) des Gehauses (3; 4) ent- 
spricht. 

2. Gasgenerator nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den Obergangsbereichen von der 
Brennkammer (18) zu den Grobfiltern (22) jeweils 65 
zwischen dem Treibsatz (19) und dem Grobfilter 
(22) ein dem Treibsatz (19) zugewandtes. eiasti- 
sches und gasdurchlassiges Volumenausgleichsele- 
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ment (20) und ein dem Grobfilter (22) zugewandtes 
ROckhaltesieb (21) angeordnet sind. 

3. Gasgenerator nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Seitenteile (11; 12) des Ge- 
hauses (3; 4) zylindrisch oder sich zum brennkam- 
merabgewandten Ende hin verjiingend ausgefuhrt 
sind 

4. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gasaustrittsoffnungen (16; 17) der Seitenteile (11; 
12) des Gehauses (3; 4) als zylindrische Bohrungen 
ausgefuhrt und bezuglich der — gedachten — Gas- 
generatorachse (X) radial ausgerichtet sind 

5. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gasaustrittsoffnungen (16; 17) der Seitenteile (11; 
12) des Gehauses (3; 4) — im inaktiven Zustand — 
mit einer von auBen aufgeklebten Verdammungs- 
folie (27; 28) verschlossen sind. 

6. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl in 
den beidseitig axial geschlossenen R&umen (Laby- 
rinthkammer 29; 30) zwischen den Seitenteilen (11; 
12) des Gehauses (3; 4) und den Feinfilterh (26) 
jeweils mindestens ein i.w. rota tionssymmetrisches 
Prallblech (31, 32; 33) angeordnet ist. welches in 
Relation zu den Gasaustrittsoffnungen (16; 17) der 
Seitenteile (11; 12) mit axial und/oder in Umfangs- 
richtung versetzten Offnungen (Gasdurchtrittsoff- 
nungen (34, 35; 36) fiir den Gasdurchtritt versehen 
ist. 

7. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
Anspruche I bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB er 
an beiden stirnseitigen Enden im Bereich der — 
gedachten — Gasgeneratorachse (X) mit je einem 
axial vorstehenden AuBengewinde (Gewindebol- 
zen 25) oder mit je einem Innengewinde versehen 
ist. 

8. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
sein Gehause (3: 4) Lw. aus zwei Elementen (Gehau- 
seelemente (5, 6; 7, 8) zusammengesetzt ist, und daB 
die urn den Gehauseumfang herum verlaufende Fu- 
gestelle (SchweiBnaht 14; 15) axial zwischen dem 
Einbaubereich des Ziinders (23) und einem der bei- 
den Gehauseubergange vom Mittelteil (9; 10) zu 
den Seitenteilen (1 1 ; 12) liegt. 

9. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
Anspruche I bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Gehauseelemente (5, 6; 7, 8) miteinander und/oder 
das den Ziinder (23) aufnehmende Gehauseelement 
(5; 7) mit dem Ziinder (23) stoffschlussig, vorzugs- 
weise durch EB-SchweiBen (SchweiBnaht 13, 14; 
15), oder formschliissig, vorzugsweise durch Bor- 
deln, Rollen oder Verschrauben, verbunden sind. 

10. Gasgenerator nach einem oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Gehauseelemente (5, 6; 7, 8), die die Feinfilter (26) 
am brennkammerabgewandten Ende tragenden 
Wandelemente (Endplatten 24) und ggf. die zwi- 
schen den Seitenteilen (11; 12) und den Feinfiltern 
(26) angeordneten Prallbleche (31,32; 33) als durch 
FlieBpressen oder mehrstufiges Tiefziehen ausge- 
fuhrt sind. 
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